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Handelszement gibt die Festigkeit nach drei Tagen 50% des 
Wertes nach 28 Tagen, bei den hochwertigen Portlandzementen 
60% und bei den Sonderzementen 75% der nach 28 Tagen 
ermittelten Festigkeitswerte. Er  ermittelt auch die Verhalt- 
nisse tier Werte bei Ubergang von 28 Tagen zu 360 Tagen 
Lagerung und so den Zuwachs der Festigkeit je Tag. Vortr. 
weist dann auf die Notwendigkeit der Aufstellung internatio- 
naler Festigkeitsnormeri hin. Von 22 Staaten schreiben 16 die 
Druckfahiglteitspriifung vor, ein Teil bei Wasserlagerung, ein 
anderer Teil hat konibiniertere Lagerung. Die fur die. Her- 
stellung der Probekorper veraendeten Apparate sind sehr ver- 
schieden. Noch wirrer liegen die Verhaltnisse bei den Zug- 
festigkeitsproben, wenn sich diese auch meist auf Wasser- 
lagerurig konzeritrieren. Vortr. erortert danu noch die Frage, 
wie weit d i e  Ergebnisse der Wiirfelprobe als Grundlage der 
Betonpriifung genomnien wertlen konnen. 

Prof. 1)r. H. N a c  k e n ,  Frankfurt a. M.: ,,Uber den  Ab- 
bindungs- .und E'rhariungsvoryang der  Zemente." 

Die in den Zementen enthaltenen Silicate sind der Rontgen- 
untersuchurig schwer zuganglich. Sie enthalten Elemente mit 
niedrigen At orngewichten, die bei der Rontgenuntersuchung 
nur Spuren hinterlassen und daher oft zu Fehlschliissen fiihren. 
Die aufgenommenen Zementdiagramme deuten darauf hin, daS 
im Zement wahrscheinlich noch freier Kalk enthalten ist. 
Calciumferrite lassen sich sehr schiin in  Kristallen herstellen 
und die Verbindungen mit den Verhaltnissen Ca : Fe 2 : 1 und 
1 : 1 geben schone Bilder. Im Zement sind solehe Verbindungen 
aber nicht nachweisbar. Eisen ist in irgendeiner Weise mit 
den Cialciumalurriinaten des Zements verniischt. Das Eisen ist 
wahrscheinlich fur die Erhartung und Abbindevorgange nicht 
von Bedeutung, wohl aber bei der Klinkerherstellung durch 
Herabsetzung der Sinterteniperatur. Vortr. eriirtert dann die 
Frage, wie die Erhartung zustande kommt. Als Vorbild dient 
die Natur mit ihren verfestigten Gesteinen. Wir finden manche 
Hinweise, dafi die Verknupfung der Gesteine durch einen 
Vorgang der Verkittung nach dem Prinzip des Leimens vor sich 
geht. Diese \-erkittungen bei Kristallen haben wir uns vor- 
zustellen durch die Wirkung der ungesattigten Valenzkrafte an 
den Kristalloberflachen. Beim Abbinden des Zements spielt 
sicherlich die Gelatinierung cine Rolle. Vortr. hat eine Reihe 
von Versuchen durchgefiihrt, um zu priifen, wie sich 
Aufschlammungen der verschiedenen Zemente im kolloid- 
chemischen Sirin verhalten. Er untersuchte einen normalen 
Portlandzement von D y c k e r h o f f und einen Elektro-Alca- 
zement. Beim erst en Aufschiitteln sinkt der normale Zement 
schnell zu Boden, aber die dariiberstehende Fliissigkeit opa- 
lesziert. Elekiro-Alcazement sinkt viel schneller ab, zeigt aber 
eine klare dariiberstehende Fliissigkeit. Man kann diese Er- 
scheinungen dadurch erklaren, dais in  gewohnlichem Zement 
wenig Calciuiuionen, im Alcazement dagegen viel Calciuni- 
ioneii vorhanden sind, und die Flocken viel grober werden. 
Normaler Zement nimmt Wasser langsamer auf als der Alca- 
zement, nach tiem Absinken wird der Alcazement viel schneller 
voluminoser. Weiter zeigt grtwohnlicher Zenient bei Beriihrung 
rnit Wasstx oder Salzosungen wenig Ausbliihungen, am Alca- 
zement s 'nd dagegeri viele Kristalle von Calciumaluminaten 
sichtbar. Die cheniische Zusamniensetzung dieser Calcium- 
aluminate ist sehr schwer zu bestirnmen, da ihre Menge nur 
sehr klein ist. Die Entscheidung uber die Zusammensetzung 
laSt sich nur durch Losiichkeitsuntersuchungen bringen, die 
der Vortr. jetzt durchfiihrt, wodurch er hofft, bald eine Klarung 
der Frage bringen zu konnen. Weitere Untersuchungen rnit 
Portlandzeiueiit erstreckten sich auf das Verhalten bei Zusatz 
von Calciunichlorid. Die Geschwindigkeit des Absetzens war 
bei 0,5 g Zus:itz am besten, langsamer bei Zusatz von 1 g ;  bei 
Zusatz von 3 g erreicht man fast das gleiche Absetzen wie ohne 
Verwendung von Zusatzen. Die Kurven zeigen, wie der Einflufi 
der Elektrolyse anfangs von ihrer Konzentration abhangig ist. 

Baurat Pr.-Ing. R i e p e r t , Charlottenburg: ,,Die wirt-  
schaftliche Enfwicklung der  deutschen Zementindustrie." 

Vortr. erlautert an Hand von Zahlenangaben die Entwick- 
lung der Deutscheii Zementiridustrie und ihre Bedeutung am 
Weltmarkt. Zum SchluS betont e r  noch, daij es der Bauwirt- 

schaft in  Deutschland leider noch nicht gelungen ist, daB MaB 
der Rationalisierung zu erreichen, wie es in  anderen Industrien 
der Fall ist. Wir bauen in  Deutschland zu teuer im Vergleich 
zum Ausland. 

Vereinsnachrichten. I 
Normung von GroR-Apparaten. 

Pachnormenausuehufi fur saurefestes Steinzeug. 
Der AusschuS fur saurefestes Steinzeug hat seine Arbeiten 

so beschleunigt, dafi in der letzten Sitzung voni 30. 8. 1927 
vorgelegt werden konnten. Es waren 

Gerade l?lanschenrohre 
Flanschenrohre (Formstiicke) 
Gerade Muffenrohre 
Muffenbogen 
Muffenabzweige 
Verjiingungsstiicke 
Erweiterungsstiiclie 
Schellen 
Verbindungsbogen 

In dieser Sitzung wurde beschlossen, die Entwiirfe 
Din/Denog 306 und 307 - Verjiingungs- und Erweiterungs- 
stucke - fallen zu lassen, da eine Normung dersclben fur nicht 
zweckmaSig erachtet wurde. 

Der Entwurf Din/Denog 308 iiber die Schellen wurde zu- 
riickgestellt, da die I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft 
neue Vorschlage unterbreiten wollte. Alle iibrxgen Entwiirfe 
wurden rnit kurzen Abanderungen gutgeheifjen und zur An- 
nahme empfohlen. Sie werden jetzt fertiggestellt und durch 
Veroffentlichung der allgemeinen Kritik unterbreitet werden. 

In Bearbeitung sind Vorschlage iiber Ventile, Hahne und 
Turilles, die bei der nachsten Sitzung in  der letzten Oktober- 
woche als Entwiirfe verabschiedet werden sollen. 

I Verlustquellen in der chemischen Fabrik. I 
Wir bitten die Leser der ,,Chemfa" uni Uberlassung kurzer. zur Verod~~nt-  

liehung geeigneter Beitrage aus ihrer eigenen Praxis. 

In  Amerika entfachte der bekannte Ingenieur Hoover in 
den Jahren 1920/21 einen wahren Kreuzzug gegen alles, was 
den glatten Geschaftsgang in  der Industrie stort. Unter dem 
Titel ,,Waste in industry" (Verlustquellen in der Industrie) 
erschien ein ausfiihrlicher Bericht iiber die ersten Ergebnisse 
dieses Feldzuges, der iiberall berechtigtes Aufsehen erregte*). 

Bei uns in  Deutschland ist es nicht anders. Mitglieder des 
Ausschusses ,,Fliefjarbeit" des Vereins deutscher Ingenieure 
untersuchten im vergangenen Jahre 60 Unternehmen mittleren 
uud kleineren Umfangs in  10 verschiedenen lixdustriezweigen 
auf das wirtschaftliche Arbeiten ihrer Betriebe und stellten 
dabei iest, daS durch Behebung derselben Verlustquellen im 
allgemeinen eine Zeitersparnis von 20-50%, eine Raum- 
ersparnis von teilweise iiber 50%, eine Leistungs- 
steigerung bis zu 50% usf. zu erreichen ist; damit werden die- 
selben Zahlen genannt, die aus Amerika heruberschallen. 

In niancher unserer cheniisclien Fabriken besteht bereits der 
Begriff der ,,Fliefiarbeit" im Sinne des Maschinenbaues; trotz- 
dem gilt es auch hier oft, glatten FluB in die Arbeit zu bringen, 
Hemmungen, welche die historische Entwicklung, die Kapital- 
not der letzten Jahre und anderes mehr rnit sich brachten, zu 
beseitigen und so die Verlustquellen, die allenthalben ini Ver- 
borgenen, aber um so fiihlbarer bestehen, aufzudecken. Mit 
ihrer Erkenntnis ist ihre Beseitigung schon in die Wege geleitet. 

Bei alledem ist vom C h e  m i s ni u s der betreffenden Ver- 
fahren nnd ihrer Weiterentwicklnng keine Rede; alles ii b r i g e 
jedoch, die rein technische Ausfiihrung, die Transporteinrich- 

*) In  der deutschen Ubersetzung von J. M. Witte, Berlin, 
erschienen bei Oldenbourg, Miinchen 1926. 3,-- M. 
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tungen, die Vorrichtungen und IVerlizeugc:, ganz im einzelnen 
ihre Hnntlhnbung durch den Arbeiter, desscn richtige An- 
lernung und Anslellung, die Iteixiraturen. ferner die Wlrnie- 
wirtsrhaf't, die Verwaltuiig der Malerialieit und sonstigen Vor- 
riile, das gaiize Selbstliosfonrechnungswes~~~~ - dies und noch 
vieles Inehr stellt ein Gebiet dar, auf dem durch intensive 
Kleinarbeit ungelreure Werte unserer chemischeu Industrie 
gerettet werclen k6nnen und niiissen, Werte, welche jetzt viel- 
fach verloren gehen. 

In eineni bcsonderert Absclinitt unter der Uberschriif 
,,Verlustquellen in tler cheniischen Fabrik" werden regelniiiBig 
kurze Aufsiilze aus diesem Gebiet veroffentlicht werden unter 
der Pchriftleitung eines Fxhniannes, der aus eigeneni, jahrc- 
langeni \Virlien die Eigentumlichkeiteri verschiedener chenii- 
scher Industrien kcnnt, gleichzeitig auf tlem Gebiet der Be- 
triebswirtschaft seit eiiieni Jalirzelint praktisch tltig ist. 
AutJerdcin iverden andere Sonderniitarbeiter iiiit anregenden 
Mitteilungen unsere Sache unterstiitzen. 

Gegebenenfalk werden wir seitens der Schriftleitung Er- 
glnzunpen ankniipfen, neitere Ciesichtspunkte aufwerfen usf. 
Auch Zuschriften und Fragen ails unserein Leserkreis sind 
\villkonirnc:n. 

1. Z u s  c h r i f  t *): In eineni Detriebe, wo bisher der 
Meister die Akliorde aufstellte, wurde eines Tages ein 
anstelligerer Arbeiter herangezogen und ihni eine Ptopp- 
uhr in die Hand gedriickt. Nach einigen Tagen vor- 
bereitender Versuche wurde das Arbeiten einer M i s c h - 
m a s c h i n e beobachtet und dabei festgestellt, da5 der 
gesamte Mischvorgang, der damals noch 1 ?4 Stunden 
brauchte, sehr wohl in einer Stunde beendet werden kann, 
wenn die Maschin(: als solche nuch nur oinigermaSen richtig 
ausgeniitzt wurde, im vollen Widerspruch mit den Ansiehten 
des Meisters und der Vorarbeiter. Darauf stellte der Be- 
triebsleiter selbst mil dem Meister derartige Beobachtungen an. 
Fur jede, auch die geringsle Storuiig w i d e  gemeinsani die 
Ursache gesucht uud sofort oder in den nachsten Tagen be- 
hoben. Nach e t a a  einer Woche wnren die Vorbereitungen 
so weit gedichen, dafl ein entsprechender Akkord den Leuten 
gegeben werdeu konnte. Das Ergebnis war, daiJ schoii am 
zweiten Tag der Vorgang in 50 Minuten erledigt wurde und 
seitdem wiederholt sogar nuf 45 Minuten zuruckging. 

Vor kurzern zeigte ich unserm Aklrord- 
ingenieur nieirien Fabrikationsbetrieb. Als wir dabei die 
Leistungsfahigkeit der einzelnen Apparate verglichen, fanden wir, 
tlall dcr .,e n g s t c (1 u e r s h 11 i t t.', d. h. d i e  geringste Leistung 
bei der Nutsche lag. Der Akkordingenieur lie6 daraufhin die 
Nutsche durch eineri Beobachter studieren; doch gelang es ihm 
nicht,deren Arbeitszeit ron 20 Stunden wesentlich herabzudriiclien. 

Nach einiger Zeit sprach ich mit einem Kollegen, in dessen 
Betrieb ebenfalls eine Nutsche arbeitet, iiber diesen Punkt. 
Wir kamen uberein, da5 wir gegenseitig das Funktionieren 
dieses Xpparates praktisch studieren wollten. Das Resultat 
war iibcwaschend : Wir, deren Retriebe seit Jahren, bzw. 
Jahrzehiiten, einige hleter voneinander entfernt arbeiteten, 
lernten beidc dabei Neues, ich. z. B. eine bessere Methode, 
meine Nutsche rein zu maschcn, wodurch deren Arbeitszeit uni 
zwei Stunden sank. Dieser Erfolg veranlaBte mich, mit den 
iibrigen Betrieben meiner Firnia, welche denselben Apparat 
haben, i n  gleicher Weise in Verbindung zu treten. 

Abermals Iioltu ich ntir den uriparteiischen Beobachter 
unserer Altkordzentrale, und wahrend er  die eirizelneii Vor- 
gange untl ihre Zeiteii genau aufschrieb, ging ich selbst allen 
storenden Einflusserl genau nach urid sorgte jeweils fur Abhilfe. 

Daniit brachte ich die Arbeitszeit der Nutsche von 20 auf 
14 Stunden, eine Zeit, welrhe nach Einfuhrung eines richtigen 
Akkordes auf 11---12 Stunden sank. Po war die Nutsche jedem 
Sto5 der Konjunktur gewachsen, gleichzeitig fielen ihre Lohn- 
kosten pro Kilogramm Produkt uiii etwa 8%;. 

Dr. G. 

2. Z u s c h r i f t : 

Dr. D. 

*) Die ZusthriIten werdrn als Dokurnente in drr Redaktion aufbewahrl; 
Sennuna tler Firrnen und Personcn unlerbleibt in allrn FBllen. 

(Zu beziehen durch ,,Vcrlag Chemie" G .  m. b. H., Berlin W 10, 
Corneliesstr. 3.) 

Th. Klehe: Das Kalkwerk. Berlin 1927. Kalkverlag G .  ni. b. 11. 
Preis 15,- M. 

E. Kanipmann: Die graphischen Kunste. 4. Aufl., neubearbeitet 
von Prof. Dr. E. Goldberg. Sammlung Giischen Nr. 75.  Berlin 
und Lcipzig 1927, W. de Gruyter & Co. Preis l,50 M. 

0. Herzog: Technologie der Textil-Fasern. 11. Band, 3. Teil. 
Wirkerei und Strickerei; Ketzen und Filetstrickerei; 
Maschinenflechten und Maschinenkloppeln ; Flecht- und 
Kloppelrnaschinen; Samt, I'liisch, Kiinstliche Pelze ; Her- 
stellung der Teppiche; Stickmaschinen. Berlin 1927. .J. Springer. 

I'reis gcb. 57,- M. 
1'. Krais u. G .  Wiedmann: Handbuch der Werkkriifte. Band 111 : 

Elastizitat und Festigkeit von E r n s t K o n  i g. Leipzig 1927, 
J. A. I3arth. Preis geb. 12,- &I. 

Der Industrieolen in Einzeldarstelluugen. 1Ierausgkber: 
0b.-Ing. L. L i t  i n s k y , Leipzig. Band I : W a r ni e t e c h - 
i i i s c h e  G r u n d l a g e n  d e r  I n d u s t r i e o f e n .  Voti 
Hofrat Ing. H. v. J u p  t n e r .  Mit 25 Abbildungen, 26O.Seiten. 
Preis geb. 23,- M. Band 11: D e r  S i e m e n s - M a r t i n -  
0 f e 11. Von Dip1.-Ing. E r n s t C o t e 1. Mit 67 Abbildungen, 
147 Seiten. Preis geb. 20.- M. Verlag Otto Spamer, Leipzig. 

In der mit vorliegenden Banden eingeleiteten Monographien- 
sanimlung sol1 der Industrieofen eine seiner Wichtigkeit ent- 
sprechende Behandlung finden. Nach dem vorliegenden Plan 
wird jeder industrielle Ofen in  einem besonderen Buch be- 
handelt werden. Unter den in Aussicht gestellten Blnden 
diirften u. a. die uber Gaserzeuger, Ofen der cheiiiischeii 
Industrie, Destillier- und Rai'finierofen, dann iiber Schwelofen, 
Kokereiiifen, Gaswerksofen vom industrielleu Cheniiker mit 
besonderem Interesse erwartet werdeii. 

Band I bringt aus der Feder v o n J ii p t n e r s die ,,Warme- 
technischen Grundlagen der IndustrieGfen" in inoglichst knapper 
Form. Verfasser behandelt zunachst die Wiirnielehre ein- 
schlieDlich der Warnieiibertragung, der Verbrennung, der 
Mittel zur Erzielung einer vollstaiidigen Verbrennung, be- 
spricht kurz die Priifung der Feuerungsanlagen, gibt dann eine 
gedrlngte Ubersicht der Ikenniiiaterialien und ihrer Veredlungs- 
verfahren und schlieiJt niit einer kurzen Ubersicht iiber die 
verschiedenen Arten ihrer Verwendung. Das Werk stellt einc 
sehr brauchbare Zusammenfassung seines Stoffgebietes dar und 
ist infolge seiner h a p p e n  Fnssung auch besoriders fur den 
Betriebsmann geeignet. 

In Rand I I  behandelt E. C o t e 1 den Sienieris-Martiri-Ofell. 
Als kurze, den1 neuesten Stand der Wissenschaft gerecht 
werdende Ilarstellung des ~lertlfriscliverf~ilirens und seiner 1)e- 
triebsmittel kann das Buch warm enipfohlen werden. Cheniisch 
interessieren besoriders die Abschnitte Brennstoffe, Chernischer 
Verlauf der Herdfrischverfaliren, Baustoffe, Wiirniewirtschaft. 
Auch fur den Betriebsmann der cheniischen Fabrik enthalt das 
I3uch zahlreiche Anregungen. 11 einricli. 
,,Statistische Zusamnienstelluug iiber Aluminium, Blei, Kupfer, 

Sickel, Quecksilber, Silber, Zinh und Zinn:' 28. Jahrgang, 1913, 
1920 bis 1926. Herausgegebeii von Metallgesellschaft, Metall- 
bank, Metallurgische Gesellschnft, A.-G., Frankfurt a. M., 19'27. 

Das Werk gibt auf rund 110 Seiten an lIantl umfarigreicher 
Tabellen einen genauen Einblick in die wirtschaftlichen Vor- 
gange auf den Marlrteii der genanntcn Metalle. I3esonders 
interessant jst dabei eiri Verg1eic.h von Produktion und Verbrauch 
von Aluminium, Blei, Kupfer, Zink und %inn i n  den einzelnen 
Erdteilen. Die dabei allgeinein zutage tretende Tendenz ist eine 
stetig steigende Huttenproduktion bei steigenden Preisen. 

Im AnschluW hieran werden Weltproduktion und Welt- 
verbrauch der genaniiten Metalle statistisch erfaijt, uni dann 
Statistiken iiber Produktion und Verbrauch der einzelnen 
Metalle in den wichtigsten Industrieliindern der Welt folgen zu 
lassen. Eine Wiirdigung dieser auaerordent lich lehrreichen 
Einzelberechnungen (Landertabellen) wurde im Rahmen einer 
hchbesprechung zu weit fuhren. Wir behalten uns deshalb 
vor, gelegeutlich hierauf noehmals ausfuhrlich zuriickzukommen. 

Brelschneider. 
-- . ~ . ~~ ... ._ ....- . -- --.. - ~ -~ . . .  _ .  
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